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STROKE GAS VENTSTROKE GAS VENTSTROKE GAS VENTSTROKE GAS VENT　　　　ⅢⅢⅢⅢ

Product NO 20(03.2008)　sellbic factory

ここが独創。　　■

　　特徴

　使用方法　

■　

■　

■　

■

■

■　

外観面の向上、成形ストレスによる変形を防ぎます。

樹脂ヤ二による金型汚れを防ぎます。

各種ガス・熱媒体等、金型内注入により成形環境を制御します。

樹脂ガスの滞留場所に複数のStベンドを沈み込み（F）を考慮して圧入し

ます。(スプリングに干渉しない場所に抜き対策をご検討下さい。)

樹脂ガスの排出通路とStベンドは適切な時期に洗浄します。

ガスバルブ(Product NO 60)との組み合わせで金型内を負圧にします。

　ストロークガスベンド【St　ベンド】は、樹脂から発生するガスおよび金型中空部

の空気だけを常設隙間から金型外に排出後、樹脂の流入を自己感知し、みずか

ら隙間を閉じます。又、ガスバルブとの併用により金型内を負圧にします。

StStStSt VentVentVentVent ／／／／負圧負圧負圧負圧ストロークガスベンドストロークガスベンドストロークガスベンドストロークガスベンド((((中大射出成形品用中大射出成形品用中大射出成形品用中大射出成形品用））））

PCT 公差：+0/-0.02(1セット６本入り)
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